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Dakujeme a zaroveri Vam gratulujeme ku kupe Felfil Evo vo vyhotoveni Complete kit

Felfil Evo je extruder pre domace pouzitie, ktory umozriuje vyrabat 3D filamenty (tlaCové struny)
z priemyselnych plastovych granulatov alebo plastovych odpadov.

Pre zabezpecenie optimalnych vysledkov extruzie je nevyhnutné dodrzat vSetky instrukcie navodu
na pouzivanie.

Délezité upozornenie: pred zapojenim a pracou s extruderom si pozorne precitajte tento
navod a dbajte na dodrziavanie vsetkych pokynov uvedenych v tomto navode na
pouzivanie !

Felfil Evo je primarne uréeny pre domace pouzitie alebo pre vyskum a vyvoj. Nie je urCeny pre
priemyselnu vyrobu !

el. pripojenie vstup 12V
vykon 180W
hmotnost netto 3,8Kg
teplota max 250°C
otacky motora az do 9 ot/min
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Upozornenia

! \Varovanie

Felfil S.r.I. neprebera akukolvek zodpovednost za straty, poranenia, poSkodenia zdravia, majetku
alebo za naklady v suvislosti s nespravnym uzivanim, zaobchadzanim, skladovanim Ci
umiestnenim produktu. Prosim precitajte si tento navod pred tym ako zaCnete zariadenie Felfil
Evo pouzivat.

Akykolvek druh uprav zariadenia je na VaSe osobné riziko a zodpovednost. V takomto pripade
nebude uznana zaruka zariadenia. Felfil S.r.l. neberie Ziadnu zodpovednost za poSkodenia
spésobené uzivatefom alebo inym subjektom v désledku nepovolenych uprav zariadenia alebo
jeho nespravneho pouzivania.

- Nepouzivajte vinyl alebo PVC, produkuju toxické vypary €i plyny
- Pri pouzivani zariadenia nejedzte a nepite. Neinhalujte granulat i extrudovany filament.

- Nepouzivajte extruder ak chybaju alebo su poskodené akékolvek jeho Casti alebo sucasti. Ak
zistite poSkodenie zariadenia okamzite odpojte zariadenie z elektrickej siete a kontaktujte
vyrobcu.

Zariadenie pouZivajte iba s vySpecifikovanym napajanim. Pouzivanie napajania s inym zdrojom
napajania ma za nasledok poskodenie elektrickych sucasti a Casti zariadenia. Zariadenia ako aj
jeho Casti a su€asti nesmie byt v dosahu deti. Zariadenia pouzivajte vylu¢ne na extruziu 3D
filamentov. Ziadne iné Gcely pouzivania tohto zariadenia neboli testované.

o0 | WRLENE]

- Do zasobnika materialu nevkladajte skrutky, matice ani iné predmety nevhodné pre extriziu
- Nevkladajte prsty do zasobnika
- Nelejte do zariadenia vodu ani inym sp6sobom nevystavujte zariadenie vode

- Nedotykajte sa rurky, trysky ani rezistora pokial je zariadenie v prevadzke, hrozi nebezpecenstvo
poranenia

- Extrader ani jeho sucasti nevystavujte otrasom (uderom), méze déjst’ k jeho poSkodeniu, &i znieniu

- Prosim, nikdy nevkladajte do zariadenia material, kym si nebudete isty, i dany material je
vhodny na extruziu tymto zariadenim.

- Niektoré polyméry mézu pri extrdzii uvolfovat toxické vypary. Vzdy pouzivajte zariadenie
vdobre vetranej miestnosti, alebo s vyuZitim odsavania. Zariadenie nepouZivajte
v miestnostiach, kde sa vacsinu ¢asu zdrziavaju vasi blizki (spalfha, obyvacka a pod.)

- Zariadenie pravidelne kontrolujte pred kazdym uvedenim do prevazky
Felfil Evo Complete Kit je prvou generaciou experimentalneho hardwaru, preto s nim podla toho
zaobchadzaijte.

V pripade otazok sa obratte na svojho predajcu alebo na support@felfil.com
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Zapojenie




Kalibracia

Pre zabezpecenie najlepsej kvality filamentu je Felfil Evo navrhnuty pre umiestnenie na
beZnom pracovnom stole so smerom extruzie flamentu smerom nadol

VySka extruzie sa nazyva kalibracia a jej vSeobecna hodnota je nastavena na 80 cm

Berte prosim na vedomie, Ze si niektoré materialy budu vyZadovat zmenu kalibraéne;j
vysKy jej zvacsenim alebo zmensSenim pre dosiahnutie staleho priemeru filamentu.
Napr.pre PLA je optimalna vySka 80 cm.
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Zapnutie zariadenia

B vsuiite koncovku napajania do prislusneého vystupu na zariadeni

B Nastavte vypinac zariadenia do pozicie [ 1]

M na L{}I;JI paneli sa zobrazi uvitaci text. Po fiom za zobrazia jednotlivé kKroky sprievodcu

extruziou
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Uzivatelske rozhranie 1

L\, prvom kroku si nastavte teplotu pootocenim ovladaca a jeho zatlaCenim potvrdte nastavenu
teplotu

M Zariadenie sa nahrieva, pockajte kym dosiahne nastavenu teplotu

B Teraz mozete nastavit otaéky motora (rpm).Zatlagenim pvladaca potvrdte nastavend hodnotu
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Uzivatelske rozhranie 2

M Toto je rozhranie zariadenia v prevadzke. LCD disple] zobrazuje vsetky informacie o extrozi

Aktualna teplota:

Indikuje aktualnu Nastavena teplota:
teplotu v Indikuje nastavent
komore. teplotu.

Sipky:
zobrazenie
2 funkcii:
- nastavena teplota o B0 e, B
-nastavenée otacky B

Otaéky motora: B
Indikuje nastavené otacky
motora rpm: Spotreba el. energie
Tuto hodnotu mdzete nastavit
od Odo 9 Indikuje aktualnu spotrebu
elektriny motorom v
ampéeroch
6 rpm je relativne bezpecna
a efektivna hodnota Felfil Evo automaticky vypne
napajanie ked spotreba stupne nad
1.6A.
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Uzivatel'ské rozhranie 3

] Ked sa zobrazi na displeji nasledujuci napis znamena to, Ze zariadenie je prepnuté do
ochranného moédu z dévodu ochrany motora a mechaniky. Tento stav nastane v pripade, Ze
je zataZenie motora priliS vysoké bud v désledku priliS nizkej teploty v taviacej komore alebo
priliS vysokej rychlosti extruzie. V pripade zobrazenia tohto hlasenia nastavte teplotu na 200°C
a pockaijte priblizne 20 minut, aby ste si boli isty Ze je polymér v komore roztaveny. V pripade
inych materialov ako PLA nastavte teplotu tavenia podla materialu, ktory je v komore.

B Zatlatte ovladac a pokracujte nastavenim spravnej teploty.
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Pouzivanie

Pre spravne fungovanie zariadenia Felfii Evo Complete Kit dorziavajte nasledovné
odporucania:

- Zariadenie uloZte na rovny, pevny a stabilny povrch (napr. stdl) pred tym ako ho
zaCnete pouzivat

- Pocas prevadzky zariadenia neukladajte ni¢ do jeho blizkosti, nakolko zariadenie
potrebuje pre svoj spravny chod volné vetranie kvoli nepretrzitému chladeniu

- Zariadenie neudrzujte v prevadzke dlhsie ako hodiny. Po tomto cykle zariadenie
vypnite na priblizne dve hodiny

- Vreteno extrudera sa musi otacat v smere hodinovych ruciciek

Prvé metre vychadzajuceho filamentu budu znehodnotené necistotami popripade drobnymi
kovovymi Casticami. Tieto pocCiatoCné metre nepouzivajte pre 3D tla¢. Mohli by posSkodit’ trysky
Vasej 3D tlaCiarne. S pretavovanim granulatu pokracujte dovtedy, kym zo zariadenia nebude
vychadzat Cisty filament bez zjavnych optickych &i inych nedostatkov.

Upozornenie:

- Tryska extrudera musi byt spravne utesnena, v opaénom pripade méze tavenina
prenikat drobnymi Skarami pricom tento jav bude sprevadzany zapachom taveniny

- Ked zacitite zapach spaleniny resp spaleného plastu okamzZite zastavte extruziu
a vypnite zariadenie z elektrickej siete. PoCkajte kym zariadenie vychladne a nasledne
ho otvorte sa skontrolujte, Ci je zariadenie a jeho sucasti v poriadku.

- Pokial zbadate poskodenie ohrevu (zapach, vizualna zmena sfarbenia a pod. )
je potrebné ohrev vymenit’ za novy, aby nedoslo k skratu.

V pripade problémov s pouZivanim zariadenia Felfil Evo kontaktujte svjoho predajcu
alebo vyrobcu na emailovej adrese support@felfil.com

Udrzba:

Ako kazdé zariadenie aj zariadenie Felfil Evo si vyZaduje udrzbu:

- Po ukoncCeni extruzie nechajte bezat extruder do vyprazdenia zasobnika.
Zasobnik je vyprazdneny vtedy ak z trysky nebude vychadzat filament.

- Vzdy majte pri manipulacii rukavice na rukach, aby ste sa vyhli popaleniu
dotykom horucich Casti

- Skrutky trysky odskrutkujte az po ich vychladnuti
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Sprievodca polymérmi

V tejto Casti mdzete ngjst’ uzitocné informacie o umelohmotnych materialoch.

Pri pouzivani plastovych granulatov dostupnych na trhu je potrebné, aby ste vedeli
identifikovat’ o aky plast/polymér sa jedna. V pripade pouzivania recyklovanych plastovych
granulatov je nevyhnutné zistit nie len o aky plast sa jedna, ale aj aké su jeho parametre
(teplota tavenia, bod vzplanutia a pod)

NemieSajte pri extruzii viacero druhov plastov naraz, ale vzdy pretavujte iba jeden typ
i druh plastu

V nasledovnej tabulke su uvedené vSeobecné teploty tavenia jednotlivych druhov
plastov. Je potrebné si uvedomit' Ze procesna teplota nemusi byt totoZna s teplotou tavenia.
Teplota sa méze liSit z ddévodu vlhkosti, pocCiatoCnej teploty plastového granulatu Cci
chemického zloZenia plastového granulatu.

MFR Hustota [g/cm3] TI[°C] otacky [rpm]
PLA 6 1,3 180 (+/-10) 5
ABS 19 1,04 200 (+/-10) 6
HIPS 4 1.04 180 (+/-10) 6
TPU - 1,22 190 (+/-10) 8
T45 (pc+abs) 4 - 180 (+/-10) 6

Poznamka: Teplotné intervaly su orientaéné. Je potrebné previest viacero skuSobnych
extruzii na uréenie spravnych operacnych teplot konkrétneho materialu uréeného na vyrobu
3D filamentu. PocCas skusok si vedte zaznamy o jednotlivych parametroch, aby ste nasli ich
optimalnu kompoziciu pre bezproblémovu extruziu kvalitného 3D filamentu.
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Specifikacia el. motora

v

TECHNICAL DATA

APPROVED

SIGNATURE DATE

Motor Type — 555 Series
Voltage — 12v DC

258 Motor Resistance at 21°C. —
_ 2 Ohms

25.0

Assembled Manual

Input Power ot 12v DC -
3.20 Watts

Nominal Current ot 12v DC -
0.300 Amps

Stall Current at 12v DC -
2.191 Amps

7.5

9.0

Qutput torque at 12v DC —
23Nm

Thermal Protection -
No Thermal Protection

936.0
Ol

Duty Cycle — Continuous

| | ;
I | & Mounting Holes
90.0 Tapped M5

No Lood Speed ot 12v DC -
8rpm,

Output Shaft Rotation when viewed
from front — CW/CCW.

Temp Heat Rise -
21'C - 85'C / Shrs

MELLOR ELECTRICS Ltd T3 DC 8rpm 12v DC 555 Series |DRAWN| LC [26/03/15
CUSTOMER PAIT No

Dimensions in mm BLACKBURN ENGLAND SOFTING ITALIA FBDseries




Kontakty

Poznamka:

Felfil Evo je produkt spifiajuci direktivu EU 2014/30 podfa $tandardov harmonizacie EN 61326-
1:2013

Registrované sériove Cislo produktu : #EBxxxx spolu s CE a RAEE znamkami/certifikatmi

% Ce

Vyrobca

Felfil s.r.l.
VAT number: 11482100010
Corso Castelfidardo 30/A, 10129 Torino, Italy

support@felfil.com

Prosime uistite sa, Ze VaSe zariadenie ma najnovSsiu verziu softwaru na stranke: felfil.com
Manual revision: 1.0

Last revision date: 24 october 2017

Distributor pre Slovensku republiku:
COLOR FILAMENTS s.r.o.
Allendeho 2735/24

05951 Poprad

ICO: 51993821
DIC: 2120856716
IC DPH: SK2120856716

Slovensky preklad Uzivatel'ského Manualu je dusevnym vlastnictvom spolo¢nosti COLOR FILAMENTS s.r.o, Bez predoslého pisomného sthlasu
spolo¢nosti COLOR FILAMENTS s.r.0. je akakolvek Uprava alebo kopirovanie tohto Uzivatelského Manualu prisne zakazana !
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